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La pr£sente invention concerne les boites d*embaHage et 
de presentation, et plus particulierement les boites permettarit 
d'exposer un. jouet, tel qu*un module r£duit d*automobile. 

Dans le commerce de detail, il est souhaitable que de tels 
5 vehicules miniatures soient emballes dans des boites qui non seu- 
lement presentent le vehicule d ! une maniere attrayante, mais qui 
comportent en outre des elements retenant le vehicule en -posi- 
tion fixe dans 1* enceinte de la bolte. Par ailleurs, il est ega- 
lement souhaitable que le vehicule puisse Stre facilement extrait 
10 de sa bolte, puis replace dans cette dernifere sans endommager ni 
le vehicule, ni la bolte. 

II existe actuellement un certain nombre de presentoirs 
classiques dont la plupart sont constitu^s par une bolte en ma- 
ti&re plastique transparente . Cependant, dans ces presentoirs 
15 classiques, les elements maintenant le vehicule en position fixe, 
bien qu'etant simples en principe entralnent des frais d 1 assem- 
blage relativement considerables pour la mise en place du vehi- 
cule sur la surface d'exposition. 

L'invention a done pour objet une bolte-presentoir dans 
20 laquelle le vehicule miniature peut Stre fixe par des operations 
rapides, les boites pouvant par ailleurs Stre empildes sous un 
encombrement minimal. 

Selon une caracteristique essentielie de l l invention, cet- 
te bolte-presentoir destinde h contenir et k exposer un jouet 
25 tel qu'un vehicule miniature comprend ua receptacle creux fagon- 
ne dans une feuille de matiere, le receptacle creux comprenant 
un dfime ou bulle transparent recouvrant le jouet et une jupe 
prolongeant vers le bas le bord infer ieur de l'enveloppe, et 
une plate-forme qui peut 6tre emboltee de manikre amovible dans 
30 le receptacle de maniere a supporter le jouet place dans l*en- 
veloppe. 

De preference, le receptacle est en mati&re plastique, et 
il est soit thermo-soude sous vide, soit mouie par injection. 
Le receptacle est done un article simple constitue par un eie- 
55 ment en une seule pifece en matiere plastique , qui peut 6tre f a- 
brique facilement et economiquement* Le jouet loge dans cet em- 
ballage est protege efficacement, et il est visible a travers 
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la parol du receptacle. De m6me, les surfaces ext&rieures de la 
plate-forme de support sent egalement visibles k travers les 
parois du receptacle lorsque la boite est assemble. Des infor- 
mations peuvent ainsi Stre imprimees sur ces surfaces apparentes 
5 de la plate-forme et ces dernieres peuvent en outre Stre deco- 
des de manifcre a donner k 1* ensemble un aspect attrayant favo- 
risant la vente. 

Pour £viter le flottement excessif du jouet dans la boite, 
il est prdf^rable que la bulle qui fait partie integrante du 
receptacle soit d»une forme g^nerale sensiblement complement aire 
de celle du jouet log£ dans l^mballage. Lorsque le jouet est 
un vehicule miniature, tel qu*un module r^duit d*automobile ou 
de camion, la bulle peut Stre foxm£e sur le vehicule lui-m§me 
k l^iae dMine feuille thermoretractable de matifere plastique?Il/ 
pas necessaire que le contour de la bulle suive exactement celui 
du vehicule ou du jouet, mais le contour de son bord inf^rieur 
doit delimiter une ouverture de dimension suf f isante pour que 
le jouet puisse §tre introduit ou extrait facilement. 

Selon un mode de realisation de 1 1 invention, la jupe com- 
prend plusieurs parois deiimitant une pyramide tronqude surmon- 
tee par la bulle et faisant partie integrante de cette dernikre. 
De preference, la plate-forme est constituee par un flan decoupe 
dans une feuille de carton et replie de maniere a delimiter une 
paroi centrale plane qui coopere avec la bulle pour retenir le 
jouet, Cette paroi plane est entouree par plusieurs volets qui, 
uhe fois rabattus, sont plaques contre les parois de la jupe 
du receptacle. Cette forme pyramidale de la jupe favorise la pre- 
sentation du jouet, car elle coopfere avec les volets rabattus 
de la plate-forme pour constituer un socle pyramidal sur lequel 
repose le jouet enferme dans la bulle, mais qui reste visible a 
travers la paroi transparente de cette derniere. 

L l invention sera decrite en detail ci-apres, en regard du 
dessin annexe k titre d l exemple nullement limitatif, sur lequel : 
la figure 1 est une vue en perspective d«une forme de rea*- 
lisation de la bolte-presentoir de 1* invention contenant un mo- 
dule reduit d* automobile visible a travers la bulle transparente j 
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la figure 2 est une vue en plan da flan constituant la 
plate-forme de la boite representee sur la figure 1 ; 

la figure 3 est une coupe selon la ligne III-HI de la fi- 
gure 1 ; 

5 la figure 4 est une vue partielle en perspective, semblable 

a celle de la figure 1 et montrant une variante de l 1 invention ; 
et 

la figure 5 est une vue schematique repr^sentant plusieurs 

boltes empilees les unes sur les autres et contenant chacune un 

10 v^hicule miniature. 

La. boite representee sur les figures 1 et 3 est compos ee 

de deux elements, le premier Element est un receptacle creux 7 

fagonne dans une f euille de matifcre et qui comprend une Jupe 8 

compos^e de deux parois laterales 10, de deux parois transversales 

comprenent une bulle 12 
15 9 et d*une parol superieure 11 /.La bulle 12 peut gtre thermofor- 

m£e sur* tout e la surface superieure du receptacle 7, ou, elle 

peut 6tre thermof ormee dans sa paroi superieure 1 1 ,- comme dans 

I'exemple de la figure 1, en fonction de la forme du jouet qu*elle 

doit contenir. Cependant, dans tous les cias, la bulle doit avoir 

20 une forme sensiblement compiementaire du contour du jduet, soit 
par exemple le vdhicule miniature 16 qui doit Stre contehu dans 
la boite de 1 K invention, les parois 9 et 10 de la jupe 8 delimi- 
tent une pyramide tronqu^e dont le sommet est jsurmonte par la 
bulle 12 de manifere a presenter de maniere attrayante le vdhicule 

25 miniature 16. Le receptacle 7 est thermof orme dans une f euille 
de matiere plastique bit il est mouie par infection a la forme. 
d£siree. La bulle 12 est transparente, et de preference, l*en-- 
semble du receptacle 7 est en mati&re plastique transparente. 
Le second element de la boite, ou plate-forme 1J, representee a 

30 plat sur la figure 2, qui s*emboite dans le receptacle 7 com- 
port e une surface superieure plane 17 constituant l t embase sup- 
portant le vehicule 16 enferme dans la bulle 12. La plate-forme 
13 est constitute par un flan decoupe dans une f euille de carton 
k la fonae representee h la figure 2. Ce flan comport e des li- . 

35 gnes de pliage 18 qui constituent les articulations des volets 
transversaux 19 et lateraux 20. 
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Un logement creux 14 deiimite par un bossage oriente vers 
l 1 exterieur est moule au voisinage du bord supSrieur de chaque 
patfoi transversale 9 du receptacle 7- Ces evidements 14 peuvent 
8tre formes f acilement lors du moulage du receptacle 7 si les 
5 empreintes correspondantes du moule peuvent pivoter en s f 6cartant 
du receptacle 7 pour permettre le demoulage de ce dernier, lea 
pattes 15 (figure 2) sont decouples dans le flan const ituant la 
plate-forme 13 f sur des surfaces oil les lignes de pliage sont in-. 
. terrompues de manifere que les pattes 15 prolongent korizontale- 

10 ment la parol plane 17 lorsque le flan est replie avant d'etre 
encastre dans la boite. Pour emballer le jouet, l , ouvriere replie 
les volets articuies du flan le long des lignes de pliage J8, 
puis elle retourne le,. receptacle 7 de manifere que sa jupe cons- 
titue un guide en forme d*entonnoir. Elle place alors le v^hi- 

15 cule 16 k l*envers dans le berceau constitue par la bulle 12 et 
elle embolte le socle constitue par la plate-forme 13 repli^e 
et retourne e dans la jupe pyramidale-8 du premier element. les 
deux elements 7 et 1 3 de la boite qui contient alors le vehicule 
enferme mais visible a travers l'enveloppe transparent e 12, se 

20 verrouillent par les pattes 15 qui s'acerochent dans les evide- 
ments 14 voisins du sommet de la jupe pyramidale (voir figure 3). 
L r ouvri^re retourne ensuite la boite et le vehicule miniature 
16 repose sur la surface plane 17 de la plate-forme 13 et il 
est immobilise par la parol mouiee de la bulle 12. Pour ouvrir 

25 la boite, par exemple lorsque dans un magasin de vehte un client 
desire examiner le jouet, il suffit d'introduire le pouce entre 
une des parois transversales 9 du receptacle et la parol du car- 
ton correspondante 19 de l t embase. De ce fait, la paroi trans- 
versale 9 du reeeptable s*ecarte vers 'l f exterieur et la patte 

30 correspondante 15 se degage de l i evidement compiementaire 14. 
Dans une variante, les evidements 14 peuvent Stre menages dans 
les parois laterales 10 du receptacle 7 et non dans les parois 
transversales 9 de ce dernier. Par ailleurs', notamment lorsque 
le receptacle et la plate-forme sont de section droit e carree, 

35 un evidement 14 peut fitre menage dans chacune des parois 9 et 
10 du receptacle. 
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Dans la forme de realisation representee sur la figure 4, 
les evidements moules 14 representee sur les figures 1 et 3 sont 
remplacds par des fentes allonge es 21 menag^es dans la partie 
sup^rieure des parois transversales 9 du receptacle* Ces fentes 
5 sont menagees en des points tels que les pattes 15 de la plate- 
forme peuvent s 1 engager et se verrouiller dans ces derniferes 
lorsque la boite est assemble, les fentes 21 sont facilement 
decoupees dans le receptacle 7 apr£s le moulage ou le thermofor- 
mage de celui-ci. 

10 On peut constater que le positionnement du vehicule dans 

la boite de l t invention ainsi que son extraction s l effectuent 
trfes facilement et que le teihps necessaire k l l operation d As- 
semblage est trks reduit. Par ailleurs, les embal 1 ages pleins 
. peuvent Stre emboltes les uns dans les autres pour constituer 

15 des piles d t encombrement reduit , gr&ce a la presence de la jtxpe 
creuse de chaque "boite, Cet empilage est f acilite par la presence 
d f une surface centrale plane de la bulle qui constitue une portee 
sur laquelle repose la face superieure de la plate-forme de la 
boite du dessus, Bien que les boites n f accupent qu*un espace 

20 trfcs reduit lorsqu l elles sont empiiees, elles sont suffisamment 
volumineuses pour reduire les risques de chapardage dans les ma- 
gasins a libre service, (voir figure 5). 

la boite de l'invention presente egalement un autre avanta- 
ge par rapport aux emballages constitues par une bulle thermofor- 

25 mees dans une feuille de matifere plastique et soudee sur un sup- 
port en carton. En effet, ^assemblage de la boite de I'inven- 
tion s l effectue sans qu'il soit necessaire de proceder a une ope- 
ration supplementaire de the3?mo-soudage, et par ailleurs, la plate- 
forme 13 representee sur les figures 1 h 4 est montee sans collage 

30 ce qui reduit les frais de main-d l oeuvre et d r amortissement de 
materiel, 

II va de soi que de nombreuses modifications peuvent Stre 
apportees h l^mballage decrit ci-dessus, sans sortir du cadre 
de l x iiivention, notamment, bien que la boite de l f invention ait 
35 ete decrite en fonction d'une application partieulifere , c*est-&- 
dire l*emballage de modules reduits des veirlculesjil est evident 
qu*elle peut &tre utilisee • pour l^mballage de jouets ou particles 
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quelconques, De mSme, la plate-forme de support 13 peut 6tre 
associ^e au receptacle 7 en matiere plastique par un mode de 
liaison different remplagant les ^videments 14 ou les fentes 21 
destinies au verrouillage des pattes 15. Ce montage peut s f ef- 
fectuer au moyen d*agrafes, de ruban adh^sif f etc. 
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EBVEMDICATI0M3 ! . 

1 . Boite-presentoir ? destinee h embailer et k exposer un 
article tel qu l un Jouet, caracterisee en ce qa'elle comprend un 
receptacle creux h parois minces, dont la section sup^rieure cons- 

5 titue une bulle transparente pouvant recevoir et recouvrir Par- 
ticle et dont la section inferieure constitue une jupe prolongeant 
vers le bas le bord inf erieur de la bulle, et une plate-forme 
de support pouvant Stre emboltee de manifere amovible dans le re- 
ceptacle de maniere a supporter l*article place h. l*interieur 
10 de la bulle. 

2. Bolte selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
le receptacle est un element thermbf orm.6 dans une f euille de ma- 
tifere plastique ou moule par injection en matiere plastique. 

3« Bolte selon l*une des revendications 1 et 2, caracterisee 
15 en ce que la bulle est d*une forme complementaire de celle de' 
l l article qu l elle doit contenir, de mani fere que ce dernier soit 
immobilise lorsqu*il est embalie dans la bolte. 

4* Bolte selon l l une quelconque des revendications 1, 2 et 
3t caracterisee en ce que la jupp. comporte des parois planes* de- 
20 limitant une pyramide tronquee surmontee par la bulle. 

5. Bolte selon la revendication 4, caracterisee en ce que 
des pattes d'ancrage solidaires/de la plate-forme de support sont 
ancrees dans des encoch.es ou des evidements menages dans au moins 
certaines/des parois de la jupe, de maniere que la plate-forme 

25 soit verrouiuee a l'interieur du receptacle. 

6. Bolte selon i*une des revendications 4 et 5, caracterisee 
en ce que la plate-forme de support est constituee par un flan 
decoupe, puis replie de maniere a delimiter une surface plane coo-* 
perant avec la bulle pour enfermer l 1 article, eette surface plane 

30 etant entouree par plusieurs volets rabattables s f appliquant cha- 
cun contre la face interieure correspondante des parois de la jupe 
pyramidale. 

7. Bolte selon l*une quelconque des revendications 1 h. 6, 
caracterisee en ce que la plate-forme de support est constituee 

35 par un flan decoupe dans une f euille de carton. 



72 11091 



PL. 1-2 



2131725 




72 11091 PL * n - 2 2151725 




